DRAHTZUG STEIN

combicore

Material- und Zeiteinsparung durch
patentierte Einlegerohre

far Druckguss, Magnesiumguss und
andere Giel3verfahren
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DRAHTZUG STEIN

1. Ziel: Kanale in Gusstelle

combicore

VW Kéfer, Bj. 1938:
Mg-Bauteile (ca. 20 kg),
z.B. Getriebegehause

(http://de.wikipedia.org/wiki/Metallurgie#Aluminium.2C _Magnesium)

Lupo 3L TDI (Type 6E) /, 3-Liter-Auto”,
Bj 1999:
Verwendung der Leichtbau-Materialien

Magnesium und Aluminium
(http://de.wikipedia.org/wiki/VW_Lupo)
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DRAHTZUG STEIN

combicore

2. Konventionelle Methoden

Axial verschiebbare Schieber (Formkern)
Bohren (kann Mg entflammen)

Leere, dickwandige, schwere Stahlrohre

e

Combicore Losung:
Aluminium-Rohre mit
geringen Wanddicken
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DRAHTZUG STEIN

combicore

3. Beschreibung der Gieldkerne

= Geflllte, stabile Einlegerohre flr
Giel3ereien als Weiterentwicklung & :.-
der patentierten Fulldrahte fur !
Schweildtechnik (Rudolf Stein)

Biegen und Pressen in gewlnschte
Geometrien

Einlegen in die Giel3form I
Rohre verbleiben im Gusstell

Ausformen des Flllstoffs nach dem
Giel3prozess

‘ 3D-Kanale fur Ol, Wasser und |
andere FlUussigkeiten sowie Gase
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combicore

Oberflache

4. Produktion & Ablauf DRRHTZUG STEIN
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Formstoff entfernen
und Reinigung
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DRAHTZUG STEIN

combicore

5. Vorteile der combicore-Einlegerohre

5.1 Konstruktion & Design
5.2 Gleldeigenschaften

5.3 Gussteilbearbeitung & Nutzung
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DRAHTZUG STEIN

5.1 Konstruktion & Design

combicore

Endkonturnahes Giefden mit Reduktion
von Materialgewicht und Bauraum

Grol3e Gestaltungsfreiheit

Integration von Leitungen ins Bautell
(Sicherheit)
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5.2 GielReigenschaften DRAHTZUG STEIN

GieRRdruck > 1.000 bar

= Anpassung des
Mantelmaterials an die
Legierungsschmelze
(Warmeausdehnungs-
koeffizient,
Korrosionspotenzial)

= Geelgnet fur alle
Gieldprozesse, insbes.
Aluminium-Druckguss und
Magnesium-Guss
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DRAHTZUG STEIN

combicore

5.3 Gussteilbearbeitung & Nutzung

Fullstoff (z.B. mit Wasser) 0kologisch entfernen
geringe Werkzeugabnutzung

einfache Bearbeitung, geringes Brandrisiko bel
Magnesium

einfaches Recycling / Welterverwendung

geringe ungedampfte Massen bei Fahrwerkteilen

leichte Telle fur niedrigen Energieverbrauch
(Automotive)

)

Combicore-Kerne sind eine 6konomische
und okologische Innovation!
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6. Auszeichnungen 2010 JRAHTZOG STETN
. DEUTSGHER Innovation-Champion
@ e MATERIAL TOP 30
@ g NoAE Innovation
= ; PREIS Competition 2010

verliehen vom deutschen
Wirtschaftsministerium
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7. Mantel-Legierungen DRAHTZUG STEIN

>

Mn1 (EN-AW 3103) g
99,5 (EN-AW 1050) S
SiMg0,5 (EN-AW 6060) 2
tahl, z.B. E235 f ¢
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8. Rohr-Dimensionen DRAHTZUG STEIN

= \Wanddicken:
0,5 bis 2,0 mm

(andere Dimensionen auf Anfrage) > K
= Aulden-@: 5,0 bis 18,0 mm l
(andere Dimensionen auf Anfrage) LA

= Blegeradien und gerade Schenkellangen:

min. 1,5 x Aulien-@
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9. Fullstoffe fir Stabilitat DRAHTZUG STEIN

combicore

Natriumchlorid / Kochsalz (NaCl)

Kaliumchlorid (KCI)
Kaliumkarbonat / Pottasche (K,CO,) 7 _ ]
und andere Karbonate (Na,COs,, | _,

CaCo,)

= Andere Salze (z.B. Calciumchlorid /
CacCl,), Mineralien, Sande und
Fullstoffe flr Eisen-, Stahl- oder
Buntmetallguss auf Anfrage VW
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: DRAHTZUG STEIN
Herzlichen Dank! —

Frank Heppes

Forschung & Entwicklung

Drahtzug Stein combicore GmbH & Co. KG
Talstral3e 2 Tel. +49 (0) 63 56 /966 - 225
D-67317 Altleiningen Fax: +49 (0) 63 56 /966 - 118

E-Mail:frank.heppes@combicore.com
Web: www.combicore.com
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