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Combicore stellt im WFO-Forum auf der Gifa stabile Einlegerohre vor
Aluminiumrohre werden jetzt auch im Druckguss eingesetzt

Eine Woche lang traf sich die Fachwelt auf der Giel3ereifachmesse (GIFA) in Disseldorf. Entsprechend
dem Slogan , The Bright World of Metal“ — ,Die glanzende Welt der Metalle" prasentierte Drahtzug Stein
combicore gefiillite und damit hoch stabilen Einlegerohre aus Aluminium einen sehr interessierten
Publikum. Wahrend der 30minitigen Veranstaltung im ,World Foundry Organisation (WFO) Technical
Forum“ des Bundesverbands der Deutschen Giel3erei-Industrie (BDG) stellte Dipl.-Ing. Frank Heppes
seine Erfindung vor. Herr Heppes leitet die Forschung- und Entwicklung-Abteilung bei Drahtzug Stein
combicore in Altleiningen.

Traditionell werden im Aluminium-Druckguss dickwandige und damit schwere Stahlrohre eingelegt. Leere
Aluminium-Rohre verlieren bei dem verwendeten Giel3druck tber 1.000 bar ihre Form und werden
eingedrickt. Die Verwendung von Stahlrohren ist jedoch mit weiteren zahlreichen Nachteilen verbunden
und GielRer wirden gerne Aluminium-Rohre einsetzen. Hoch stabile combicore-Einlegerohre erfiillen
diesen Wunsch und bieten zahlreiche Vorteile:

Zum einen sind combicore-Kerne mit Aluminiummantel deutlich leichter als herkdmmliche Stahlrohre und
kénnen auch mit geringerer Wanddicke eingegossen werden. Das spart Material und schont Ressourcen,
sowohl im laufenden GieRRereibetrieb als auch spater beim Endanwender. Zum anderen bestehen
Combicore-Einlegerohre aus einem der Schmelze bzw. dem Giel3prozess angepassten Rohrmantel, der
im Gussstiick verbleibt und den benétigten Hohlraum abbildet. Damit haben diese Aluminium-Rohre
annahernd den gleichen oder einen &hnlichen Warmeausdehnungskoeffizienten wie die sie umgebende
Schmelze. Bei Kuhlkanalen ist dies fiir eine optimierte Kiihlwirkung besonders wichtig. Zudem ist bei der
Bearbeitung mit einem geringeren Werkzeugverschleif zu rechnen und Ausschussteile lassen sich ohne
den Storfaktor Stahl deutlich besser recyceln, da eine Trennung unterschiedlicher Materialien entfallt.

Gefiillte, stabile combicore-Einlegerohre sind eine innovative und mehrfach ausgezeichnete Weltneuheit
von Drahtzug Stein combicore.
Weitere Informationen Uber combicore-Einlegerohre, die fir alle GielBverfahren geeignet sind, finden Sie

unter www.combicore.de.
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